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Czionek Europejskiej Unil Akceptacji Techniczne] w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskie] Organlzacjt ds. Aprobat Technlcznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8776/2011

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

LS TECH-HOMES S.A.
UL. K. Korna 7/4, 43-300 Bielsko-Biata

stwierdza sie przydatnoé(: do stosowania w budownictwie wyrobdw pod nazwa:

i - Mgo Green LS-TECH

T e e i e 1 e e

|

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry stanowi integralna czesé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlane;j

f//é////f% |

Marek Kaproni

Termin waznoéci:
7 grudnia 2016 r.

Zatgcznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 7 grudnia 2011 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8776/2011 zawiera 11 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko w
calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow teksiu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanegj
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sa plyty magnezowe MgO Green-LS-TECH,
produkowane przez firme LS TECH-HOMES, ul. K. Korna 7/4, 43-300 Bielsko-Biata.

Plyty MgO Green-LS-TECH z rdzeniem na bazie tlenku i chlorku magnezu, perlitu oraz
wiokien drzewnych, sg obustronnie pokryte siatkg z widkien szklanych, wtopiong w powierzchnie
rdzenia. Aprobata obejmuje piyty magnezowe MgO Green-LS-TECH o grubosci w zakresie od
6 do 20 mm.

Wymagane wiasciwosci techniczne ptyt MgO Green-LS-TECH podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Ptyty magnezowe MgO Green-LS-TECH s przeznaczone do stosowania wewnatrz i na
zewnatrz budynkow, przy czym nie mogq by¢ narazone na bezposrednie oddzialywanie wody oraz
czynnikéw atmosferycznych. Wewnatrz budynkéw mogg by¢ stosowane do wykanczania Scian,
sufitow i podiog (na podktady podtogowe przeznaczone sa piyty o grubosci 11 mm), a na zewnatrz
budynkow - pod okfadziny elewacyjne, pod warunkiem zabezpieczenia piyt przed dziataniem
czynnikow atmosferycznych.

Piyty magnezowe MgO Green-LS-TECH, mocowane mechanicznie bezposrednio do
podktadow lub elementéw o klasie reakcji na ogien co najmniej A2-s3,d0 wediug wg PN-EN
13501-1+A1:2010 z wylaczeniem piyt gipsowo-kartonowych, zostaly sklasyfikowane w klasie
A2-s1,d0 reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz na podstawie rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75/2002, poz. 690, z pozniejszymi zmianami)
jako wyroby niepalne, nie kapigce i nieodpadajace pod wplywem ognia oraz jako wyroby
nierozprzestrzeniajace ognia wewngtrz oraz na zewnatrz budynkow (NRO).

Ptyty magnezowe MgO Green-LS-TECH powinny by¢ mocowane do podtoza za pomocg
tgcznikow mechanicznych, dopuszczonych do obrotu. Piyty mogg byé rowniez klejone do podiozy
drewnianych, z metalu lub z betonu klejem Teroson Macroplast UR 7225 produkciji firmy Henkel
Teroson GmbH.

Piyty MgO Green-LS-TECH powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,

opracowanym dla okreslonego obiektu bua'owlanego, z uwzglednieniem:

- obowigzujacych norm i przepisow techniczno-budowlanych, a w szczegdlnosci
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002 r.,
poz. 690 z pdzniejszymi zmianami),

- postanowien niniejszej Aprobaty,

- instrukcji montazu opracowanej przez Producenta.
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3. WELASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
Wymagane wiasciwosci techniczne ptyt MgO Green-LS-TECH podano w tablicy 1.
Tablica 1
. . Metoda badania ‘
Poz. Wiasciwosci Wymagania
wedlug
1 2 3 4
1 Wyglad zewnetrzny barwa kremowa, warstwa wierzchnia zatarta na
gtadko, na spodniej powierzchni widoczny rysunek ocena wizualna
siatki zatopionej w warstwie przypowierzchniowej
2 Odchylki wymiarow:
- dlugos¢, mm 3
- szerokosc, mm 2
- grubosg, %:
- ptyty o grubosci od 6 do 11 mm, 2 3
- plyty o grubosci od 12 do +10 PN-EN 12467:2009
20 mm B
3 Odchylka od prostaliniowasci, i
mm
4 Odchytka od prostokatnosci, <2
mm/m B
5 Plaskos¢, mm:
- plyty o gruboéci od 6 do 11 mm, .
- plyty o grubosci od 12 do fg PHEN 0251598
20 mm -
Gestosé, g/lom® 0,9+0,1
Calkowita absorpcja wody, % <15 PN-EN 12467:2009
8 E;Z‘fys';‘z'r']‘f"sc PR brak przeciekow PN-EN 12467:2009
9 Twardo$¢ powierzchni, mm <12 PN-EN
- 15283+A1:2010
10 | Wytrzymatosc na zginanie, MPa, PN-EN 12467:2009
- plyly o grubosci od 6 do 11 mm >8 w warunkach
- plyly o grubosci od 12 do - 6 laboratoryjnych
20 mm - {50+5)% i (23+2)°C
11 Whytrzymatosc¢ na zginanie
(MOR), MPa, po moczeniu w
wodzie przez 24 h, :
- plyty o grubosci od 6 do 11 mm 27 FRLEN $eanraiiln
- ptyty o grubosci od 12 do 245
20 mm
127 | Wytrzymalo5¢ plyty o grubosci
11 mm, klasa PN-EN 13892-
- na zginanie F7 2:2004
- na Sciskanie Cc12
14 | Stabilnos¢ wymiarowa w
okreslonych warunkach
temperaturowych i .
wi!gotnoéciou\éych. % PN-EN
; . : o -
g’:af’lzpr’n; 70 SO'D(":")?“’"Q' A 1604+AC:1999
- diugosc i szerokose, < 0,02
|| - grubosc¢ T <
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Tablica 1, cd
1 2 3 4
15 | Podatnose na klejenie plyt do
podioza, MPa, klejonych klejem
Teroson Macroplast UR 7225 p. 5.6.1
firmy Henkel : o
- drewnianego, =14
- Z metalu, 21,6
- 2 betonu 20,9
16 | Wspolczynnik przewodzenia PN-EN 12664:2002
ciepla, Ap, W/(m-K) 0,155 PN-EN ISO
10456:2004
17 | Emisja loinych zwigzkdw
organicznych (VOC) — czas
niezbedny do osiggniecia <28 PN-EN 1SO 16000-
dopuszczalnych stezen - 8:2009
substancji szkadliwych dla
zdrowia, dni
18 | Zawartosé olowiu i kadmu, % Ustalenia
0 Aprobacyjne GW
VIIl.21/2009
Klasyfikacja w zakresie reakgji PN-EN 13501-
- oéieh ; Al=s1,d0 1+A1:2010
' dotyczy piyt stosowanych na podkiady podiogowe

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Piyty MgO Green-LS-TECH powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w
sposob zapewniajacy niezmiennos¢ ich wlasciwosci technicznych.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona informacja, zawierajaca co najmnigj
nastepujace dane:

- nazwe i adres Producenta,

- nazwe wyrobu,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8776/2011,

- numer i date wystawienia krajowe] deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposob oznaczania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004,
poz. 2041). i

X,

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. z. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza

Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
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budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonal oceny zgodnosci, wydal krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8776/2011 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci ptyt MgO Green-LS-TECH z
Aprobata Techniczng ITB AT-15-8776/2011 dokonuje Producent stosujac system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnoéci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8776/2011 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,

b) zakiadowej kontroli produkgji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
a) gestose,
b) calkowitg absorpcje wody,
c) przesigkliwose,
d) twardos¢ powierzchni,
e) wytrzymatosé na zginanie,
f) wytrzymalos¢ na zginanie po moczeniu w wodzie (MOR),
g) klasa wytrzymatosci na zginanie i sciskanie (dotyczy plyt stosowanych na podkiady
podtogowe),
h) stabilnos¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotnosciowych,
i) podatnosc na klejenie ptyt do podtoza,
j) wspotczynnik przewodzenia ciepla,

k) emisje lotnych zwigzkéw organicznych (VOC),

LY
%

[} zawartos¢ otowiu i kadmu,
m) klasyfikacje w zakresie reakcji na ogien.
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wlasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
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5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikdw,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcji, dostosowanych do

technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB AT-

15-8776/2011. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy

rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegolne wyroby

lub partie wyrobow i zwiazane z nimi szczegoly produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do

identyfikacji i odtworzenia.

a)
b)

5.4. Badania gotowych wyrobow
5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezace,

badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

a) wygladu zewnetrznego,

b) wymiarow,

c) ptaskosci,

d) prostokatnosci,

e) prostoliniowosci,

f) gestosci,

g) catkowitej absorpcji wody,

h) wytrzymatosci na zginanie.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

przesiakliwosci,

twardoséci powierzchni,

klasy wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie (dotyczy piyt stosowanych na podktady
podiogowe),

stabilnosci wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotnosciowych,

wspotczynnika przewodzenia ciepta,
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f) emisji lotnych zwigzkow organicznych (VOC),
g) zawartosci otowiu i kadmu,

h) klasy reakcji na ogien.
5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna byc¢ okreslona w doku-
mentacji zakladowe] kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
5.6. Metody badan

Badania nalezy wykonywac¢ wedtug metod wymienionych w tablicy 1 kol. 4. oraz wediug

ponizszego opisu.

5.6.1. Sprawdzenie przyczepnosci do podloza. Prébki do badan wykonuje sie klejac
okfadzine klejem Teroson Macroplast UR 7225 produkcji firmy Henkel Teroson GmbH do podiozy:
drewno, metal, beton. Technologia nanoszenia kleju, czas utwardzania oraz cisnienie prasowania,
muszg by¢ zgodne z zaleceniem Producenta. Nalezy wykonaé, co najmniej 6 szt. probek o
wymiarach w planie: (100x100) mm x grubosé piyty (z jednej strony) i grubos¢ 25mm materialu, do
ktorego kleimy piyte. Sklejone probki klimatyzuje sie przed badaniem w temp: (23+2)°C i
wilgotnosci wzglednej (50+5)% przez okres co najmniej 48 godz., po czym do prébki przykleja sie
stalowe uchwyty i po uplywie co najmniej 24 godz., poddaje sie dziataniu sity rozciagajacej, az do
momentu zniszczenia probki. Szybkos¢ przesuwu glowicy pomiarowej powinna wynosic
10 mm/min.

Whytrzymalo$¢ na rozcigganie (odrywanie) potaczenia klejowego, w MPa, oblicza sie ze wzoru:
R, = P/A
gdzie:

P — sita maksymalna, przy kiorej nastgpito zniszczenie probki, N

A — powierzchnia spoiny klejowej, fam?

Oprocz wartosci liczbowe|] wytrzymatosci potaczenia na odrywania, podaje sie charakter
zniszczenia probki tzn. procent powierzchni zniszczonej w spoinie klejowej. Wynikiem oznaczenia

jest obliczona wartos¢ $rednia z 6 pomiarow, podana z doktadnoscia do dwdch miejsc znaczacych.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobierac¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.
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5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8776/2011 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$c¢ ptyt magnezowych MgQO Green-LS-TECH do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym ich wilasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-

8776/2011 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow o ochronie
wlasnosci przemysfowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13
czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo
wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do

obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naru-

szenie praw wylacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za witasciwg
jakosé wyrobow oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumeniow zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie ptyt magnezowych MgO Green-LS-TECH
nalezy zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-
8776/2011.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8776/2011 jest wazna do 7 grudnia 2016 .
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Waznoéé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z

odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 825:1998
PN-EN 12467:2009

PN-EN 15283+A1:2010

PN-EN 13892-2:2004

PN-EN 1604+AC:1999

PN-EN 12664:2002

PN-EN 1SO 10456:2004

PN-EN ISO 16000-
9:2009

PN-EN 13501-
1+A1:2010

PN-83/N-03010

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie plaskoSci
Plaskie plyty widknisto — cementowe. Charakterystyka wyrobu i metody
badar

Piyty gipsowe ze wzmocnieniem wioknistym. Definicje, wymagania i
metody badari. Czesc 2: Plyly gipsowo-wicknowe

Metody badania materialow na podkfady podlogowe. Czesc¢ 2:
Oznaczanie wytrzymalosci na zginanie i sciskanie

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w  okreslonych  warunkach  temperaturowych |
wilgotnosciowych

Wiasciwosci cieplne materialow | wyrobow budowlanych. Okreslanie
oporu ciepinego metodami osfonietej piyty grzejnej | czujnika
strumienia ciepinego. Suche | wilgotne wyroby o Srednim i malym
oporze ciepinym

Materialy i wyroby budowlane. Procedury okreSlania deklarowanych i
obliczeniowych wartosci cieplnych

Powietrze wnelrz. Czes¢ 9. Oznaczanie emisji lotnych zwigzkdw
organicznych z wyrobow budowlanych i wyposaZenia. Badanie emisji
metodg komorowg

Klasyfikacia ogniowa wyrobow i elementow budynkow. Cze$é 1.
Klasyfikacja na ,g_odstawfe wynikow badar reakcji na ogien

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do

probki

Ustalenia Aprobacyjne GW VII1.21/2011, dot. wydzielania niebezpiecznych substancji z wyrobow

budowlanych, Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa, 2011
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Raporty i sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1)

6)

LKO1-6011/11/ROTNK. Raport z badan plyty magnezowej o grubo$ci nominalnej 11 mm,
Zaktad Konstrukgji i Elementéw Budowlanych ITB, Warszawa, 2011

LK03-6011/11/RO1NK. Raport z badan ptyt magnezowych o grubosciach nominalnych 6 |
20 mm, Zaktad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB, Warszawa, 2011
6011/11/RO1NK. Badania i opinia techniczna dotyczaca pityt magnezowych, Zaktad
Konstrukcji i Elementow Budowlanych ITB, Warszawa, 2011

6011/11/ROINK. Badania ptyt magnazowych oraz pilyt warstwowych zgodnych z
wymaganiami ETAG 016 z rdzeniem ze styropianu i okfadzinami z pityt magnezowych,
Zakiad Fizyki Cieplnej, Instalacji Sanitarnych i Srodowiska ITB, Warszawa, 2011
6011/11/ROINK  (LFS01-6011/11/R0O1NF). Badania ptyt magnezowych oraz piyt
warstwowych zgodnych z wymaganiami ETAG 016 z rdzeniem ze styropianu i oktadzinami
z plyt magnezowych, Zaktad Fizyki Cieplnej, Instalacji Sanitarnych i Srodowiska ITB,
Warszawa, 2011

6011.1.1/11/ROINK, Raport klasyfikacyjny reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1+A1:2010,
Zaktad Badan Ogniowych ITB, Warszawa, 2011






