B Technologie

Kryteria i aspekty

procesu pultruzji

Realizacje pultruzyjne wymagajq catego szeregu zabiegow umozliwia-
jacych prawidlowe i skuteczne prowadzenie tego trudnego procesu.

procesie pultruzji wymagane sg
nastepujqce komponenty:
a) rama natykowa;

b) prowadhnice formujgce niedoprzed;

c) system impregnaciji zywicg;

d)poczgtkowa matryca;

e) matryca zasadnicza;

f) system wentylacji (odprowadzenie styre-
nu i jego neutralizacja);

g)wyciqgarka i pita.

Prowadhnice formuiqce - okres’|o]q, w iaki
sposéb wzmocnienie bedzie formowane
i ulozone w pierwszej matrycy oczywiscie po
przejiciu procesu impregnacii. Podstawowe
materiaty uzywane do wytwarzania pro-
wadhic fo stal lub polietylen o bardzo duzej
wadze molekularnej. Poza podstawowg ma-
trycq prowadnice formujqce i wprowadzenie
wzmocnienia do matrycy sq najwazniejszy-
mi elementom technologii pultruzii.

Systemy impregnacji zywica

Niezwykle istotnym warunkiem prawidto-
wego procesu jest, aby wzmocnienie catko-
wicie zostalo nasycone zywicq. Impregna-
cja i system kgpieli ma bezposredni wplyw
na jakos¢ finalnego produktu.

Aktualnie istniejq trzy systemy impregnacii:

Zanurzenie

Zanurzenie lub kgpiel otwarta polega na
przemieszczaniu wzmochnien ramy natyko-
wej do wanny, w ktérej niedoprzed prze-
chodzi przez pret prowadzqcy w ksztalcie
litery S, ktéry rozdziela wigzke niedoprze-
du, pozwalajgc na lepsze pokrycie wik-
na zywicq. System kqpieli jest zazwyczaj
vzywany dla wszystkich wzmocnien nie-
doprzedu podobnie jok dla prostej maty
i profili z niedoprzedu, gdzie mata moze
by¢ utozona poziomo, gdy usuniecie maty
z plaszczyzny poziomej nie bedzie miato
wplywu na zgiecie w koricowym profilu.
W zwigzku z duzg powierzchniq otwar-
tej zywicy (wanna lub wanny) nastepuje
emisja styrenu. Emisja ta stanowi powazny
problem pod wzgledem $rodowiskowym i
zdrowotnym.

Przeprowadzenie przez wanne lub zestaw wanien

Przecigganie przez kgpiel zywiczng odby-
wa sig przy pomocy krat na poczqtku i koricu.
Kraty te mogq by¢ wykorzystane do rozpocze-
cia procesu formowania pozwalajgc zywicy
wycieka¢ z otwartych przestrzeni. Nadmiar
Zywicy jest wiedy odprowadzany z powrotem
do kgpieli.

System wiryskiwania Zywicy

System wiryskiwania zywicy jest nowym
procesem impregnacji. W systemie tym
stalowa komora przylgczona jest do czota
(ustnika) wejsciowego matrycy. Komora za-
wiera otwér lub otwory przelotowe pozwa-
lajgce na wprowadzenie zywicy do komo-
ry. Polgczenie systemu komory, ci$nienia
zywicy i ruchu niedoprzedu (wzmocnienia)
wcigganego do matrycy powoduje powsta-
nie ci$nienia hydraulicznego, dzieki ktére-
mu Zywica penetruje wigzke wzmocnienia,
powodujqc impregnacje. W tym ukladzie
zywica penetruje w systemie zamknietym,
a zatem nie jest otwarta na przestrzen pro-
dukcyinq. Zmniejsza to w znacznym stop-
niu emisje styrenu. Jednoczesnie system
ten nie zapewnia, szczegélnie przy duzej
ilosci wypetniacza (zawierajgcych mate,
przestony), petnej i koniecznej dobrej ja-
kosci finalnego produktu. System wenty-
lacji zwigzanej z emisjq styrenu jest wiec
niezbedny w procesie pultruzii.

Oczywiécie zaden z systeméw wentylacji
nie zapewnia catkowitej eliminacji oparéw
styrenu. Sam fakt koniecznosci usuwania
pozostatosci poprodukeyjnych jest nie lada
wyzwaniem. Dopuszczalne stezenie par
styrenu okresla rozporzqdzenie Ministra
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LSTECHHOMES

Pracy i Polityki Socjalnej (Dz. Ustaw, rozpo-
rzqdzenie nr 79/98). Wynosi ono 5 mg/
m3 oraz chwilowo 200mg/m? (eksplozja do
20 min.).

W firmie LS Tech-Homes SA do okresle-
nia maksymalnej emisji styrenu przyjeto
nastepujgce zatozenie. Obliczenia emisji
styrenu oparto na metodzie wykorzystujqcej
wskazniki emisji wynikajqce z powierzchni
emitu]qcych oraz z szacowanych ilosci opar
na masie przetwarzanego surowca (Zywicy
poliestrowej i innych). Do obliczenia wy-
dajnosci wentylacji przyjeto gérne wartosci
maksymalnej emisji styrenu. Uzasadnieniem
tak przyjetej metody jest specyfika projekto-
wanego procesu technologicznego odbie-
gajacego od klasycznych metod produkciji
metodq kontaktowg w formach ofwc:rtych.
Projektowana technologia produkcii z uwa-
gi na liniowy charakter instalacji emituje
praktycznie stalq ilos¢ godzinowq par styre-
nu uzaleznionq od temperatury otoczenia.

W firmie LS Tech-Homes SA zastosowalismy
bardzo zaawansowany technologicznie system
wentylacji, kiéry zapewnia zatodze zatrudnio-
nej przy obstudze linii technologicznej pultruzii
petne bezpieczerstwo pracy.

Z uwagi na budowe wanien impregnacyj-
nych matrycy wiryskowej oraz konieczny ak-
tywny dozér procesu przyjeto odpowiednio
dla wanien 70% skutecznosci wentylacii lo-
kalnej i 20% dla matrycy wiryskowej. Wdro-
zony zostal proces stropowego nawiewu
o powierzchni calej strefy oraz szczelino-
wych wyciqgéw zlokalizowanych w new-
ralgicznych punktach nasycenia przelotéw
niedoprzedu. Procesy produkcyjne prowa-
dzone w hali prowadzq réwniez do emisji
par acefonu uzywanego okresowo do prac
majgcych na celu utrzymanie czystosci urzg-
dzed i przyrzadéw. W naszym systemie
wentylacyjnym majgcym obnizy¢ ilos¢ par
styrenu stosujemy wirysk absorbera styrenu
do przewodéw wentylacji wywiewnej jok
réwniez do wentylacji nawiewnej ogélne;.
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