ZAtACZNIKNR 1

LINIA TECHNOLOGICZNA NR 1

CHARAKTERYSTYKA WYMOGOW URZADZEN | MASZYN

ZADANIE NR 2 Strugarka wyréwnujgca: 1 szt.

o Najmniejsza szerokos¢ strugania - 400 mm

o Dtugosc taczna stotéw - 3000 mm
o Nastaw pochylenia prowadnicy - 45°
o Mocsilnika -5,5 kM

ZADANIE NR 3 Strugarka grubo$ciowa: 1 szt.

o Minimalna szerokos¢ strugania -500 mm
o Mocsilnika -5,5 kM
o Masa obrabiarki - 850 kg

ZADANIE NR 4 Strugarka 4-stronna: 1 szt.

o Ogoétem gtowic - 5 szt.

o Gtowice state - 5 szt.

o Silniki o mocy min. 5,5 kM pod kazdy wat

o Szerokos¢ obrobki -230 mm
o Srednica narzedzi -125mm
o Obroty - 6000 obr/min.

ZADANIE NR 5 Pilarka wzdtuzna: 1 szt.

o Dtugosc stotu obrotowego - 3200 mm

o Max. szerokosc ciecia do prawej przyktadnicy — 1300mm

o Mocssilnika gtéwnego - 5,5 kW



o Predkos$¢ obrotowa 3 stopnia - 3000, 4000, 5000 obr/min.
o Pochylenie tarczy pity -45°

ZADANIE NR 6 Pilarka rozdzielcza: 1 szt.

o Max. moc silnika -11 kw

o Max. wysokos¢ ciecia -400 mm

o Waga - 900 kg

o Predkos$¢ posuwu - 0-21 m/min
o Szerokos¢ ciecia -780 mm

o Pochylenie stotu -15°

o Urzadzenie posuwowe - 1szt.

ZADANIE NR 8 CNC do modutéw: 1 szt.

o Uktad pracy — sterowanie numeryczne - 5 osi

o Zakres obrébczy elementu: x=3600mm; y=1600mm; z=350mm

o Zakres predkosci wg osi: x=80m/min; y=80m/min; z=25m/min

o Smarowanie centralne automatyczne

o Zestaw roboczy z narzedziami obrébczymi i agregatem dfutujgcym:
= Zespot frezujacy dwukierunkowy, piecioosiowy
= Elektrowrzeciono = 12 kW chtodzone ptynem
= Minimum magazynu typu kotowego 20 narzedzi z automatyczng wymiang
= Stétroboczy Tube Less
= Zestaw ostrzy do podnoszenia panela
= Pompa prézniowa 250 m3/h

= Dwa pola obrébcze



= Zespot urzadzen bezpieczenistwa

o Centralny system sterujgcy z komputerem:

= Ruchomy pulpit

= System bazujacy na platformie PC Intel

= System serwisowania przez internet

= System programowania graficznego Masterwork

= System Makro predefiniowane

= Importowanie plikéw DXF

= Realizacja pozycjonowania przyssawek

= Masterwork w wersji biura

= Master AT - wizualizacja elementu 3D na maszynie

o Opcja |l - Frezowanie otworéw okiennych i drzwiowych w panelu o grubo$ci 255 mm

o Opcja ll = Wycinanie agregatorem taiicuszkowym otwordéw okiennych i drzwiowych w

panelu o grubosci 255 mm.

o Podnosniki o udzwigu 1 t na wysokos¢ do 1 m (2 sztuki)

ZADANIE NR 10 Instalacja odpylajaca: 2 szt.

o Frakcje mineralne - odpylacz
= Pilarka panelowa -2x ¢ 150mm; 1x $120mm
= Pilarka kontowa -2x ¢ 140mm; 1x ¢ 120mm
= CNC -1x ¢ 250mm

o Frakcje drewnopochodne i drzewne - odpylacz

= Strugarka wyréwniarka- 1x ¢ 160mm

= Strugarka grubosciowa - 1x ¢ 160mm

= Pilarka ze stofami -2x $120mm



= Strugarka 4-stronna  -5x ¢ 120mm

= Pilarka rozdzielcza -3x¢$ 120mm

= Pilarka wzdtuzna -1x $ 120mm; 1x ¢ 60mm
= Powrdt powietrza z sekcji drzewnej

= Najwieksza odlegtos¢ od odpylacza —22mb

» Srednia dtugoé¢ wyciggu - 10mb/maszyn

ZADANIE NR 11 Pilarka panelowa: 1 szt.

o Zespot tnacy min. -7 kW

o Polerobocze - 32003200 mm

o Stoty podawcze - 3 szt.

o Zespot odpylajacy -2x $ 150mm; 1x ¢ 120mm
o Grubos¢ ciecia pakietu ptyt -75 mm

o Podnosniki o udzwigu 2 t do wysokosci 1 m (2 sztuki)

o Wydajnos¢ ogdlna - 1m3/min przy 7,5 barach

o Instalacja sprezonego powietrza - 270 mb x % cala z aluminium z osprzetem
przytaczeniowym; 60mb x fi 20 do podtgczen pionowych z aluminium z osprzetem

przytaczeniowym

o Zbiorniki sprezonego powietrza - 1x 1000 litrow

ZADANIE NR 15 Pilarka ciecia katowego: 1 szt.

o Dtugosc ciecia - 4200 mm
o Szerokos¢ ciecia - 2200 mm
o Max. wysokos$¢ ciecia - 2000 mm

o Max. grubos¢ ciecia -55mm



o Gtoéwny zespét ciecia katowego

o Moc silnika -5 kM

ZADANIE NR 16 CNC- Agregat klejowy: 1 szt.

o Zespot transportu na dowolne miejsce pracy

o Komputerowy system operacji zuzycia kleju

o Komputerowe zadanie parametréw stosowania

o Uniwersalny wzgledem typodw klejow

o Mozliwosé jednoczesnego stosowania 2 réznych materiatdw: kleju i pianki

ZADANIE NR 21 Pita — zestaw stotéw: 1 kpl.

o Narzedzie pracy —tarcza - 800 mm
o Mocsilnika - 15 kw

o Dtugosé stotow - 5500 mm
o llos¢ stotéw - 2 szt.

o Obrdt stotu pity w zakresie - 0-340°

o Pochylenie ostrza pity w zakresie - 90-45°

o Wysokos¢ pozycji pity max.- 300 mm

o Posuw materiatu

o Panel sterowania z komputerem

= Ekran dotykowy z systemem operacyjnym Windows z USB i kartg LAN

o Wymiary ciecia — maksymalne:

= DIla90 ° min. - 280%x290 mm
=« Dla45° min. -200x210 mm

= Mozliwosé pracy maszyny z zewnetrznym programem CAD/CAM



= Tworzenie listy cie¢

= Transfer programem do maszyny



